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PROCEDE DE CHARGEMENT D'ARTICLES PLATS. 

(5^ L'invention se rapporte a un precede de chargement 
d'articles plats dans un convoyeur sans fin a palettes en 
boucle pr^sentant des compartiments ouverts vers I'exte- 
rieur de la boucle avec des articles plats provenant d'une 
source en sorte d'extraire plus tard du dit convoyeur des lots 
d'articles disposes tete beche ce procedS 6tant caracterise 
en ce que: 

- avant introduction des articles dans leurcompartiment, 
on determine deux points d'introduction des articles et on 
constitue au rnoins deux flux (F1), (F2) secondaires identi- 
ques, et 

- sur I'un (F2) des deux flux secondaires, et ce toujours 
avant d'introduire Particle consid6re dans un compartiment 
du convoyeur a palettes, on le pivote de 1 80* par rapport a 
son orientation initiate. 
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L'invention se rapporte a un precede de chargement d'articles plats dans 
un convoyeur sans fin a palettes. 

5 Elle se rapporte egalement aux moyens pour la mise en ceuvre du 

proc<§de. 1% *XT $ TA s f f T O f 1 * 

Pour la format.cn de lots d'articles plats telles des serviettes periodiques il 
est connu d'utiliser entre un poste de fabrication et le poste de regroupement 
en lots d'articles, un convoyeur a palettes servant notamment de moyen de 
0 stockage et de transfert temporaire. 

Les articles sont done introduits un par un dans les compartiments 
delimites par les palettes puis extraits en un point eloigne du parcours par lots 
contenant un nombre determine d'articles. 

Pour leur conditionnement, ces articles sont plies en deux, de sorte qu'il se 
5 produit une asymetrie d'epaisseur. 

Pour compenser cette asymetrie, on realise done des lots d'articles avec 
les articles disposes tete beche. 

Les articles etant introduits dans le meme sens sur le convoyeur a palette 
-I est connu de retourner un produit sur deux lors de leur transfert vers le poste 
0 de regroupement en lots. 

Pour ce faire il est connu FR-A-2 778 898 d'effectuer cette operation a 
l'a.de d'un dispositif de retournement qui est monte lateralement au convoyeur 

Le systeme consiste a prelever un produit deja loge dans un logement du 
convoyeur pour le reintroduce dans un autre compartiment apres avoir effectue 
le changement d'orientation. 

On utilise a cet effet un jeu de courroies delimitant un parcours courbe 
qui realise done le retournement de I'article. 

Si ce type de retourneur fonctionne tres bien on atteint rapidement les 
limites hautes de production. 

En effet la cadence de production augmente de plus en plus et atteint des 
valeurs de I'ordre de 1000 articles a la minute ce qui pose done des problemes. 
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En effet, lorsque I'article est saisi par les courroies il doit etre accelere puis 
fortement ralenti avant de le reintroduce dans un compartirnent delimite par 
deux palettes successives. 

Ces brusques changements de vitesse sont susceptibles d'abimer I'article. 
5 On connaTt un autre systeme W099/18019 qui consiste a prevoir a 

I'interieur de la boucle du convoyeur a palette, un convoyeur de transfert. 

L'article a mettre a I'envers est, depuis I'exterieur, envoye dans un 
compartirnent du convoyeur a palettes, il traverse le dit compartirnent pour etre 
pris en charge par le convoyeur de transfert qui I'introduit depuis I'interieur 
10 dans un compartirnent libre du convoyeur a palette. 

Un tel systeme pose des difficultes pour permettre le transfert des articles 
au travers des compartiments. 

En effet, il faut des convoyeurs a palettes particuliers et si I'article se 
coince dans le convoyeur de transfert, I'intervention est, pour resoudre le 
15 probleme, mal aisee. 

Un des resultats que I'invention vise a obtenir est un procede qui permet 
d'augmenter la cadence de fonctionnement et qui remedie aux inconvenients 
precites. 

A cet effet, I'invention a pour objet un procede de chargement d'un 
20 convoyeur a palettes en boucle, presentant des compartiments ouverts vers 
I'exterieur, de la boucle, avec des articles plats provenant d'une source en sorte 
d'extraire plus tard du dit convoyeur des lots d'articles disposes tete beche ce 
procede etant caracterise en ce que : 

- avant introduction des articles dans leur compartirnent, on determine 
25 deux points d'introduction des articles et on constitue au moins deux flux 

secondaires identiques, et 

- sur I'un des deux flux secondaires, et ce toujours avant d'introduire 
I'article considere dans un compartirnent du convoyeur a palettes, on le pivote 
de 180° par rapport a son orientation initiale. 

30 L'invention a egalement pour objet les moyens pour la mise en oeuvre du 

procede. 

L'invention sera bien comprise a I'aide de la description ci-apres faite a 
titre d'exemple au regard du dessin qui repr£sente schematiquement : 
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- figure 1 vue de dessus d'une installation, 

- figure 2 vue d'un detail de la figure 1, 

- figure 3 vue de coupe verticale d'un detail de la figure 2. 

En se reportant au dessin on voit un convoyeur 1 a palettes destine a 
transporter des articles plats 2 vers une station de conditionnement ou un 
nombre predetermine de ces articles plats peuvent etre preleves par exemple a 
I'aide d'un poussoir pour former alors des lots d'articles disposes tete beche. 

Avant que les articles soient extraits par lots du convoyeur a palettes, les 
articles sont deja disposes alternativement tete beche. 

Classiquement un tel convoyeur 1 a palette se compose d'un element sans 
fin de traction sur lequel sont montees des palettes 3 delimitant des 
compartiments 4 ouverts vers I'exterieur. 

Ce convoyeur a palettes circule au dessus d'une table 5 et son parcours est 
defini par des organes 6 de renvoi d'axe perpendiculaire a la table precitee. 

Certains de ces organes de renvoi sont egalement des organes 
d'entramement de ce convoyeur a palettes. 

Ces organes de renvois permettent egalement d'ouvrir les compartiments 
par ecartement en V des palettes cela en changeant la direction de I'element 
sans fin. 

Classiquement, ces articles plats proviennent d'une source S et sont diriges 
vers le convoyeur a palettes au moyen d'une chame 7 de transport. 
Selon I'invention : 

- avant introduction des articles dans leur compartiment, on 
determine deux points d'introduction des articles et on constitue au moins 
deux flux F1, F2 secondaires identiques ,et 

- sur I'un F2 des deux flux secondaires, et ce toujours avant 
d'introduire I'article considere dans un compartiment du convoyeur a 
palettes, on le pivote de 180° par rapport a son orientation initiale. 

Dans la forme de realisation representee, on scinde le flux d'articles 
provenant de la source en au moins deux flux secondaires. 

Ainsi sur le flux amont provenant de la source, on installe un aiguillage 9 
de sorte qu'une partie du flux principal continue son parcours sans modification 
d'orientation pour etre introduit progressivement dans les palettes. 
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Pour le second flux secondaire F2, avant introduction dans les palettes 
considerees, on dispose sur le parcours un moyen 8 de retournement du sens de 
progression de I'article. 

Pour ce faire, sur le parcours on constitue un logement 8A temporaire, on 
5 introduit I'article dans le logement 8A temporaire et on I'extrait du logement 
temporaire 8A en sens contraire de son introduction pour ensuite I'introduire 
dans un compartiment 4 du convoyeur a palettes. 

Les moyens pour la mise en oeuvre de ^invention comprennent : 

- deux parcours secondaires F1,F2 aboutissant chacun en un point distinct 
10 d'introduction des articles plats dans les compartiments 4 du convoyeur a 

palettes, 

- sur I'un des parcours, un moyen 8 de retournement a 180° du sens de 
deplacement des articles et, 

- des moyens de synchronisation de ^introduction des articles en deux 
1 5 points distincts avec le deplacement du convoyeur a palettes. 

Dans une forme de realisation, les moyens pour la mise en oeuvre de 
('invention comprennent un dispositif 9 d'aiguillage situe entre un parcours 
amont et les deux parcours secondaires cet aiguillage etant destine a scinder le 
flux amont d'articles en deux flux de debits identiques. 
20 Cet aiguillage 9 est par exemple constitue par deux courroies 9A sans fin 

guidees chacune en translation sur deux organes 9B, 9C de renvoi dits amont 9B 
et aval 9C avec les organes 9B de renvoi amont etant fixes et les organes de 
renvoi aval 9C etant mobiles en translation lateralement. 

Ces organes de renvoi aval 9C sont par exemple portes par un support 
25 commun mobile en translation. 

Avantageusement, les organes de renvoi aval 9C sont d'un plus petit 
diametre que les organes de renvoi amont de sorte que ('amplitude du 
deplacement de I'extremite de I'aiguillage est reduit. 

Le moyen 8 de retournement a 180° comprend, porte par une platine 10, 
30 au moins un logement 8A delimite par deux faces laterales disposees 
radialement sur cette platine et s'ouvrant vers I'exterieur et ce logement 8A est 
mobile autour d'un axe 1 1 de rotation. 
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L'article est done introduit en un point P1 predetermine du parcours du 
logement puis extrait en sens inverse en un second point P2 determine dudit 
parcours. 

Lors de cette extraction il se trouve alors en sens inverse. 

Pour I'extraction il est par exemple fait appel a un poussoir monte sur un 
verin ou preferentiellement a un poussoir 12 monte sur une chaine sans fin par 
exemple situee au dessus de la platine. 

Le moyen8 de retournement peut etre dispose tangentiellement au 
convoyeur a palettes de sorte que lorsque I'on extrait l'article du logement 
temporaire on I'introduit dans le compartiment 4 du convoyeur a palettes. 

Avantageusement, le moyen 8 de retournement comprend plusieurs 
logements 8A formes de palettes montees sur une chaine sans fin 13 suivant un 
parcours sensiblement circulaire et cette chaine sans fin est entramee par un 
pignon 14 situe a I'interieur de la chame sans fin. 

Par ailleurs, I'axe de rotation du pignon 14 d'entrainement est determine 
pour que le point de contact avec la chame sans fin soit legerement a I'exterieur 
du cercle delimite par le rayon definissant le parcours circulaire de la chame sans 
fin de sorte que ce deport provoque I'ouverture des palettes en ce point ou 
l'article est introduit. 

Un des avantages de ce systeme est que I'orientation des articles est 
effectuee avant ('introduction dans les palettes et ne necessite pas une reprise 
de l'article prealablement mis dans un compartiment de la chaine a palettes. 

Par ailleurs du fait que I'on introduise les articles en deux points 
distincts G1, G2 cela facilite I'augmentation des cadences. 

Comme on peut le voir sur la figure 1, en sortie d'aiguillage est prevu 
deux convoyeurs 200 dits intermediates, un pour le flux F1 et I'autre pour le flux 
F2. 

Un dispositif de commande de ces convoyeurs intermediaires controle la 
Vitesse des articles. Ce dispositif de controle commande le ralentissement des 
convoyeurs intermediaires. Les produits sont saisis par ces convoyeurs 
intermediaires a une vitesse correspondant a 1000 articles / minute mais sont 
ralentis pour etre introduits dans le convoyeur a palettes. Le dispositif 
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commande done le ralentissement et ('acceleration des convoyeurs 
intermediaires. 
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REVENDICATIONS 

1. Procede de chargement d'articles plats dans un convoyeur sans fin a 
palettes en boucle presentant des compartiments ouverts vers I'exterieur de la 
boucle avec des articles plats provenant d'une source en sorte d'extraire plus 
tard du dit convoyeur des lots d'articles disposes tete beche ce procede etant 
caracterise en ce que : 

- avant introduction des articles dans leur com parti me nt, on determine 
deux points d'introduction des articles et on constitue au moins deux flux (F1), 
(F2) secondares identiques, et 

- sur I'un (F2) des deux flux secondares, et ce toujours avant d'introduire 
I'article considere dans un compartiment du convoyeur a palettes, on le pivote 
de 180° par rapport a son orientation initiale. 

2. Procede de chargement d'articles plats dans un convoyeur sans fin a 
palettes selon la revendication 1 caracterise en ce que I'on scinde le flux 
d'articles provenant de la source en au moins deux flux secondaires. 

3. Procede de chargement d'articles plats dans un convoyeur sans fin a 
palettes selon la revendication 2 caracterise en ce que sur le flux amont 
provenant de la source, on installe un aiguillage. 

4. Procede de chargement d'articles plats dans un convoyeur sans fin a 
palettes selon la revendication 1 caracterise en ce que pour le second flux 
secondaire (F2), avant introduction dans les palettes considerees, on dispose sur 
le parcours un moyen (8) de retournement du sens de progression de I'article. 

5. Moyen pour la mise en ceuvre du procede selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 4 caracterise en ce que ces moyens comprennent : 

- deux parcours secondaires (F1),(F2) aboutissant chacun en un point 
distinct d'introduction des articles plats dans les compartiments (4) du convoyeur 
a palettes, 

- sur I'un des parcours, un moyen (8) de retournement a 180° du sens de 
deplacement des articles et, 

-des moyens de synchronisation de ('introduction des articles en deux 
points distincts avec le deplacement du convoyeur a palettes. 
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6. Precede de chargement d'articles plats dans un convoyeur sans fin a 
palettes selon la revendication 5 caracterise en ce que les moyens pour la mise 
en oeuvre de invention comprennent un dispositif (9) d'aiguillage situe entre un 
parcours amont et les deux parcours secondaires cet aiguillage etant destine a 

5 scinder le flux amont d'articles en deux flux de debits identiques. 

7. Procede de chargement d'articles plats dans un convoyeur sans fin a 
palettes selon la revendication 6 caracterise en ce que I'aiguillage (9) est 
constitue par deux courroies (9A) sans fin guidees chacune en translation sur 
deux organes (9B), (9C) de renvoi dits amont (9B) et aval (9 C) avec les 

10 organes (9B) de renvoi amont etant fixes et les organes de renvoi aval (9C) etant 
mobiles en translation lateralement. 

8. Procede de chargement d'articles plats dans un convoyeur sans fin a 
palettes selon la revendication 7 caracterise en ce que les organes de renvoi 
aval (9C) sont d'un plus petit diametre que les organes de renvoi amont. 

15 9. Procede de chargement d'articles plats dans un convoyeur sans fin a 

palettes selon la revendication 5 caracterise en ce que le moyen 8 de 
retournement a 180° comprend, porte par une platine(10), au moins un 
logement (8A) delimite par deux faces laterales disposees radialement sur cette 
platine et s'ouvrant vers I'exterieur et ce logement (8A) est mobile autour d'un 

20 axe (1 1 ) de rotation. 

10. Procede de chargement d'articles plats dans un convoyeur sans fin a 
palettes selon la revendication 9 caracterise en ce que, le moyen 8 de 
retournement comprend plusieurs logements (8A) formes de palettes montees 
sur une chaine sans fin (13) suivant un parcours sensiblement circulaire et cette 

25 chame sans fin est entrainee par un pignon (14) situe a I'interieur de la chame 
sans fin. 
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the method. 
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